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katerih prenesemo sliko originala po principu fotografske
kamere prek optiénega sistema neposredno na kopirni
papir ali pa posredno, tj. najprej na film, in iz tega izde-
lamo fotokopije v poljubnem merilu.

Danes fotokopiramo najveé po kserografskem
postopku, ki temelji na elektrostatiénih in fotoelektriénih
efektih (8I. 4-6). Pri tej metodi uporabljamo fotoprevedno
snov, ki je neosvetljena izolant, osvetijena pa elektriéni
prevodnik. Ce plast te snovi, ki je nanesena na prevodno

E  podlago, naelektrimo (a-b) in projiciramo nanjo risho v

poljubnem merilu {c), ostane elektri¢na le na neosvetlje-
‘nih mestih, na osvetljenih mestih pa je naboj odtekel na
‘prevodno podiogo. Sedaj premikamo po plasti nasprotno
nabiti tonerski prah (iz umetnih smol), ki se prime samo
na neosvetljenih mestih (d} in slika postane s tem na
plosdi vidna. Sliko na plo&ci prekrijemo s papirjemingaz
druge strani elektriéno nabijemo (e), da se prah prime
papirja {f). Tako debimo sliko na papirju, ki jo Se toplotno
fiksiramo (g).

Za sodobno poslovanje, hranjenje in razmnoZevanije
tehniéne dokumentacije uporabljamec danes mikro-
film vved dirinah (JUS Z.E0.200). Na zvitek najvet upora-
bljenega 35 mm filma napravimo do 600 posnetkov, ki jih
z vsemi detaijli lahko zopet poveéamo nazaj na originalni
format. Seveda pa morajo risane predioge, ki naj bodo
posnete na mikrofilm, ustrezati osnovnim principom risa-
nja, ki jih predpisuje mikrofiimska tehnologija in JUS
standardi. Vazni so kontrast, velikost pisave, razmik in
debelina &rt, &e naj bo rezultat pomanj$anja in vnoviénega
povedanja zadovoljiv. Najbolje kontraste daje s tuSem
potegnjena érta na beli podtagi. Ce Ze risemo s svinéni-
kom (vidne robove s H ali 2H, kotirne érte s 3H ali 4H),
dobimo boljsi kontrast, ée uporabimo namesto transpa-
rentnega papirja bel risalni papir ali belo risalno folijo.
Pisava mora imeti enakomerne razmike, prednost dajemo
pokonéni pisavi (JUS A. A0.101). Kombinacije tusa in
svinénika so neustrezne. Projekcije na risbi naj bodo
razmaknjene, tako da noben del risbe ni nabito poln.

Tehniéno dokumentacijo snemamo na mikrofilm s koracno
kamero., Po snhemanju, razvijanju in kontroliranju montiramo
mikrofilm v |lepilne kartice, originalna dokumentacija pa ostane v
arhivu ali se komisijsko uni¢i. Originalno mikrofilmsko kartico
dubliramo, tj. izdelamo potrebno Stevilo diazo kartic — duplikatov
za varnostni arhiv in arhive v konstrukcifi. Na vse MF Kkartice
vpisemo in luknjamo na luknjadu oshovne podatke. V konstruk-
ciji uporabljamo diazo kartice (SI. 4-7), ki jih vlagamo v &italnik.
lzjemoma izdelamo tudi pomanj$ane reprodukcije risb, in sicer
lahko v formatih od AS do AQ na navaden ali na transparentni
papir s cinkoksidno prevleko. Reprodukcijo na transparentnem
papirju je mofno popravljati in nato porabiti kot original za
svetlobno kopiranje za potrebe proizvodnje, da so reprodukcije
cenejie.

Pri razmnozevanju veéjih formatov od A2, oz. pri vnovinih
pove&avah z mikrofilmov delamo na splodno kopije za eno ali dve
velikosti A formatov manj3e od originala. S termn se zmanj$ajo tudi
debeline &rt za eno ali dve stopnji (npr. od 0,25 na 0,18 oz. 0,13).

Pri filmu 35 mm dajemo pri snemanju formatov A2 in manjsih
prednost zmanj3evalnemu kolicniku 14,8. Pri delavnigkih risbah
pa naj bo velikost formata najvet A1, pri katerem je zmanjdevalni
koliénik ze 21. Ker tega neradi presezemo, posnemamo vecdje in
podaljsane formate v veé sekcijah.

d e

1 T
G 9 oonss | v | o

LI l'iﬁ!l{ ¥
ﬂiuﬂ‘mﬂ'j
O . GLLAL RLATICA - beln

. B B i £ (U
LTI ) B
1 am
In - CENIZALEL RARICE - rpowss
- DOAOVALLaRIL - aelea
B - RLADOIT KAATEL - el

Yax - ARSI « rieta
[ ] 11

W nnm-mun‘mmmm-wn.. ARARFILISH SISTEN
LY @ LHOSRGD

e B LT L T L el e

P L

P

4.7. Diazo kartica — duplikat

risb
—
. [
Zigosanje in ” Razvijanje in
snemanje na MF —O-—° kontrola filma
MF
posnet odobren MF
Montl N
Dubliranje [ ] m?tlran]e r}a
lepilne kartice
diazo
kartice

Vpisovanje in

luknjanje podatkov B e Varno.stm arhiv

Delovni arhivi
v konstrukciji

Odé&itavanje MF
na &italniku

Centralni arhiv

Repreduciranje

zmanjsana

Proizvodnja

FE3k¢d
] enaka [t

4 8. Shera mikrofilmske sluzbe




18

10 okvir  rishe

obrezane risba , kopijo

C— g ———

neobrezan list risbe

—y
glavg risbe

zhak
|_ <Glmetrje

B850
|
Eu
It
e
=,

5.6. Format A3 podaljan (A4 x 3)

5. FORMATI IN CPISOVANJE RISB

Da bi se poenostavilo in olajalo kopiranje, shranjeva-
nje risb in matric in bi dobili boljSi pregled nad njimi, 50
bile vse velikosti risb, koplj,_poroéil itd. predpisane s
standardom JUS A. A0.104; To so formati vrste A)Osnovni
format je AO {a ni¢), ki ima 1 mrp_ovréine. Manijsi format
dobimeo iz vedjega z razpolavijanjem (SI. 5-1).

Formati so si med sebol odobni, ker so pri vseh stra-

nice v razmerjiy x“_\y Iy = xf/@)(Sl 5-2). Osnovni
format AQ ima stranici x = 841 mm, y = 1189 mm.

Tabela 1 Standardni formati za tehniske risbe

Znak Velikost mm m? Neobrezan list
AD ~;'84_L1_X_1_‘§_5D 1 880 x 1230
Al 594 % 841 1/2 625 x 880
A2 420 x 594 1/4 450 x 625
A3 207 x 420 1/8 330 x 450
Ad 210 x 297 116 240 x 330

Standardne velikosti formatov veljajo za obrezane
kopije. V tabeli navedeni formati neobrezanih listov pa so
le informativne velikosti.

Formate uporabljamo lahko v vodoravni ali pokonéni
legi, kakrdno zahtevata lega in velikost predmeta (SI. 5-4
do -8). Za risbo izberemo vedno najmanjdi format, ki se
omogoéa jasno predstavo predmeta.

_Za risanje daljsih predmetov formatu obiéajne velikosti

et b

dodamo najbhzu manjsi format v pOkQﬂ(‘é[\l legi. Ce podalj-
$amo npr. format A2 (ki jé A3 x "2) s formatom A3, dobimo
format A3 X_ 3 Tabela 2 navaja prednostne podaljsane
“formate po JUS A.AQ.104, izjemne velikosti podalj$anih

formatov pa tabela 3.
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Tabela 2 Prednostni poélal}éanl lorma!l (SI 5-7)

Znak Velikost mm  m? Znak Vellkostmm  m?

Ad x 3 297 x 630 3/16 ”( A3 %3 420 x 891 3/8

— Ad x4 297 x 841 1/4 (A3 x4 420 x 1189 1/2
A4 x5 297 x 1051 5/16

e = —

Tabela 3 lz;emnl podaijéam formail (JUS AA0.104)

Znak Velikost mm  m? Znak Velikostmm  m?

{Ad %6 297 x 1261 3/8 A2x3 594 x 1261 3/4

Ad X7 297 x 1471 7116 A2x 4 594 x 1682 1

Ad X 8 297 x 1682 1/2 A2 x5 594 x 2102 5/4

_/} A4 x 9 297 x 1892 9/16 A1 x3 841 x 1783 3/2
- A3 x.5 420 x 1486 5/8 Al x4 841 x 2378 2
A3 X6 420 x 1783 3/4 ADx2 1189 x 1682 2

K A3 X7 420 x 2080 7/8 A0 x 3 1189 x 2523 3
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Na vseh risbah mora biti poleg ¢&rt, ki dologajo velikost
obrezane kopije, 8¢ najmanj 0,5mm debeloc zalrtan
okvir, ki omejuje prostor za risanje. Sirina nepopisa-
nega roba je obi¢ajno za formate AQ in A1... 20mm, oz.
najmanj 10mm, za formate A2, A3, A4... 10mm, oz. naj-
manj 7mm pri A4, e to dopuséa uporabljena tehnika
razmnozevanja risb.

Pri formatih A3 in A4 je za 20 mm razsirjen rob na levi

“strani zaradi laZjega vpenjanja risb v registratorje. Zato

mora tudi pri vecjih formatih risb, ki bodo vpete v mape,
ostatl vzdolZ levega roba okvira najmanj 20 mm Sirok in
297 mm visok prazen prostor za vpenjanje.

Za lazje names&éanje risb pri fotokopiranju ali snemanju
na mikrofilm predpisuje standard cznaébo somer-
nostiza vse osnovne in podalj$anje formate po tab. 1 in
2. Te znake — 0,5 mm debele &rtice — nari§emo na konceh
namisljenih simetrijskib osi v robu risbe, tako da te¢ejo od
obrezanega roba $e kakih 5 mm prek okvira v polje risbe.

Pri drugih podaljsanih formatih, ki bodo posneti na
mikrofitm v ve& sekcijah, je potrebno narisati na dalj$i
strani formata somernostne znake v sredinskih tokah
vsake sekcije, ki bo posneta posebej. Zaradi lazjega sesta-
vljanja reprodukcij v celoto, izbiramo Stevilo sekcij tako,
da imamo dovolj Siroko prekrivanje (najmanj 100 mm). V
prekriti prostor ne vnasamo slikovnih, ¢rkovnih ali stevil-
&nih podatkov, ¢e jih lahko brez Skode premaknemo nav-
zven.

Vsaka risba mora imeti e v spodnjem desnem kotu
okvirjen prostor (glavo) s Stevilko za identifika-
cijo risbe. Ce pa bo posneta v veé sekcijah na mikrofilm,
mora imeti vsaka sekcija Stevilko risbe, teko€o &tevilko
sekcije in njikovo skupno Stevilo. Zato imajo vse sekcije,
razen tiste z glavo risbe, v spodnjem kotu okviréek. Vanj
zapisemo enako veliko Stevilko risbe, kakor je v glavi
risbe. Okviréek mora biti vsaj 100 mm odmaknjen od roba
sekcije, tako da ne pride v prekritje. Zaporedno
stevilko sekcije in skupno $tevilo teh (npr. 1/3, 2/3, 3/3)
zapise snemalec pri snemanju rishe (Sl 5-13).

Na tiskanih obrazcih za tehniéno dokumentacijo lahko
dodamo po potrebi:

— orientacijska znaka, ki kaZeta lego risbe na
risaini deski. Znaka v obliki pus&ice segata v risalno polje.
Eden je na dalj$i, drugi na krajsi strani in se krijeta s
sredinskima znakoma, tako da ena puséica vedno kaze
proti risarju (SI. 5-9).

— delilne znake, ki oznaujejo mesta, kjer bodo
posamezne sekcije zlepljene (SI. 5-10).

Ce risbo nameravamo posneti na mikrofilm, je fahko
narisano &e 100 mm dolgo primerjalno merilos
centimetrsko delitvijo. To, najve¢ 5 mm Siroko merilo,
nariemo pod okvirom risbe na znaku somernosti z enako
&rto kakor okvir (SI. 5-12). Ce bo risba posneta v veé
sekcijah, ponovimo to merilo v vsaki sekciji.

Na veéjih risbah pogosto napravimo 8e referencéno
mreZo za hitreje in lazje dolocanje lege detajlov,
podatkov ali sprememb. Stevilo razdelkov mreZe mora biti
v obeh smereh deljivo z dve in njihova dolzina med 25 in
75 mm, odvisno od preglednosti risbe. Razdelke, ki jih
detijo 0,5 mm debele értice, osteviléimo v vodoravni smeri
od leve proti desni, v navpiéni smeri pa zapisemo velike
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210 206 5 . 185 185 trke od zgoraj navzdol 5 mm od roba obrezanega lista.
- : . Iste oznake ponovimo na nasprotno leZeéi strani (S). 5- |
11). :
Zaradi laZjega obrezovanja kopij imamo na oglih tiska-
nihobrazcevlahkotudi znake za obrezovanje. To
so poérnjeni pravokotni trikotniki s krakoma okoli 10 mm

! r——-— -
_Z (Sl. 5-10).

Poleg vrste A sta 8e vrsti B in C formatov, ki pa se za
risbe ne uporabljajo, v rabi pa so za papir v tiskarstvu,
pisemske ovitke, rednike, mape itd.

SN

2/2

5.1 Pozicijske Stevilke, kazalne &rte

5594

Na sestavnih risbah dobe posamezni deli evidenéne

Stevilke, ki jih imenujemo pozicijske &tevilke. Postav-
ljamo jih v bliZini, vendar izven dela, ki ga oznatujejo, in
to v vrstah in kolonah. Vpisujemo jih obi¢ajno po zapore-
dju montaZe, po skupinah elementov itd. Razvrstitev
pozicijskih Stevilk mora biti sistemati¢na, da je iskane
dele lahko naijti.
5.13. Podaij$ana formata A4 x 5in A2 x 3 Pozicijske Stevilke so celosteviléne arabske Stevilke iz
neprekinjene vrste rastodih &tevil. Na isti risbi morajo biti
enako oznadene in vse enako visoke. Praviloma naj bodo
enkrat visje od kotirnih Stevilk, tj. ne smejo biti manjse od
5 mm. Pozicijsko Stevilko povezemo s kazalno &rto (B) z
Znak Velikost Znak Velikost delom, ki ga oznaduje. Napisemo jo v podaljsku kazalne
BO . 1000 x 1414 o 917 x 1297 érte (str. 125), ali jo pod&rtamo s tanko (B) érto ali pa jo
B1 707 x 1000 Ci 648 x 917 vpisemo v krog (sl. 5-14). Krogi morajo imeti vsi enak
B2 . 500 x 707 c2 458 x 648 premer, risani so s tanko (B) &rto, sredidéa krogov pa naj
Sg ggg : ggg gg ggg : ggg leze na podaljévkih kagalnih é_rt. Ista kazalna ¢ria se lahko
B5 . 176 x 250 cs 162 x 229 nanasa na ve¢ navpiéno ali vodoravno povezanih ele-
mentov, npr. 6-7 (sl. 5-15).

Kazalne ¢rte najnepotekajovzporedno niti s sime-
tralami niti s &rtami Srafure. Crte naj bodo ravne, ne
|~ 4 lomljene, tudi ne predolge in naj se med seboj ne kriZajo.
7 7 e ®/ Kazalna ¢rta, ki se konéa znotraj obrisa predmeta, ima na
koncu piko, da je dobro vidno, do kod &rta sega. Ce é&rta
8l. 5.14 Nadini pisanja pozicijskih Stevilk kaZe na obris in se roba predmeta le dotika, se konéa s
puscico. Kadar se kazalna &rta konéuje na kotirni &rti,

| 6—7 nima ne pike in ne pusdéice.
5 Praviloma dobi svojo pozicijsko Stevilko vsak del in
2 - i i pozicioniramo ga v tistern pogledu, kjer je najbolj viden.
| % i Deli, ki so popeolnoma enaki, dobe isto pozicijsko Stevilko,
t ' - Cetudi so na razliénih mestih (npr. vijaki, zatiéi). Matice,
| | N | E& | podioZke itd. dobe svoje pozicijske Stevilke, éeprav spa-
! 3 T N7/, # dajo k vijaku. Tudi tesnila (azbest, papir, predivo), ki jih na

: A risbi sami ni videti, dobe pozicijske Stevilke.

% - .
5“-\ ¢f?0 ' Ce imamo risbo dela, ki je sestavijen iz ve¢ matarialov

: T ali zvarjen iz ve¢ delov v en sam kos, dobi vsak materjal
4 ; ‘ AR oz. vsak del svojo pozicijsko Stevilko oz. isto Stevilko z

o
-

421

Velikosti dodatnih formatov-

NARN

! dodatki a, b, ¢, npr. jekleni roéa_ji v ulitku, bela kovina v
X X ! / lezaju itd., medtem ko kovinskih prevlek ne pozicioni-
ramo, ker spadajo k povrsinski obdelavi.

875
W@, ‘”4, o @ Pri delih, ki so si zrcafno enaki, imenujemo jih »leva« in
WA, 4 luknje . »desna« izvedba, npr. stranici stojala nosilca cevi (SI. 2-1),

\““-—/‘/ dobi vsak del svojo pozicijsko Stevilko in po potrebi tudi
8l. 5.15 Pozicioniranje elementov tesnitke vsak svojo delavnisko risbho.
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5.2 Glava rishe

Vsaka risba mora imeti prostor za opis, ki ga imenujemo
glava risbe. Van| vplsqjemo podatke za.identifikacijo in

uporab risbe, tj. naslov. rlsbe‘,lme podjeh\é_tgxpl_lgg_r}_@
podpise oseb3k| S0 odgovorne za kon‘lrukcuo narisanih
‘predmetov in za skiadnost podatkov na risbi z jugosiovan-
skimi standardi, lahko pa so navedeni tudi drugi ppdE_Tk‘“
Glava risbe ostane vedno na istem mestu formata, ée tudi
se list uporablja v drugi legi (SI. 5-3 do 10).

Standarda JUS M.A0.040 (ki ni obvezen) in JUS
A A0.112 predpisujeta za vse risbe in kosovnice obliko
glave za vpisovanje osnovnih podatkov. Osnovni glavi so

prikijuéena dodatna poljd in{po namenu “dokumentacije !

logimo dve vrsti teh, {j. glave za delavmske?gﬁ'é?ﬁ_glave

za. sestavne rrsbe (g kosovnlce ;

Da lahko tudi tlpkamo podatke v glavo kosovnice, so
predpisane Sirine posameznih polj vedno mnogokratniki
stevila 2,6, viSine polj pa mnogokratniki Stevila 4,25, koki-
kor znasajo tudi razmiki &rk in osnovnih vrst pri tipkopisu.

Debeline ¢rt vglavi naj bodo: okvir glave 0,7 mm,
vse ostale ¢rie 0,35 mm za formate risb A4—A2, za formata
Al in AQ pa debelini ért 1 mm in 0,5 mm.

Glava delavnrske rlsber(Sl 515) ima zgoraj

podatki o naroéniku in druge zabelezbe Po potrebi je
prikiju¢ena $e pomoZna kosovnica (prikazano s érta-pika
érto), ki zajema le standardne in druge dele, ki jih ne
risemo, pripadajo pa na risbi prikazanemu predmetu {pri
narisani gredi npr. zagozda, kotalni lezaj itd.).

Uporaba posameznih polj, oznadenih g §tevilkami v krogu:

1 — stopnjo toénosti za proste {netolerirane) mere

2 — material, obliko, stanje in standard polizdelka, model

3 ~ povrsinsko zaSéito izdelka

4 — predvidenc termi¢éno obdelavo izdetka

5 — izratunano maso izdelka (kg/kos)

7 — zapis o izvrdeni spremembi na risbi ali v kosovnici

8-9 — imena in podpisi oseb ter datum veljavnosti risbe

10 -~ naslov risbe, ki naj bo sploino veljaven, tj. po
konstrukcijskih karakteristikah prikazanega predmeta

11 — tme podjetja ali institucije

12 — &tevilka risbe

13 — Stevilka lista, pri ve¢ listih spodaj skupno Stevilo {1)

Vzorec g.!ave sestavne rlsbe kaze slika 5-17.
Osnovno giavo poveéamo Jahko z dodatnimi polji, ki
imajo visino 8,5 mm. Glavi je zgoraj prikljut¢ena Se kosov-
nica, (JUS M.AD.041) &e ni ta izdetana na posebnem listu
formata A4. Kosovnico na risbi izpolnjujemo od spodaj
navzgor, da jo lahko pc potrebi podaljSamec. Ce pa je
kosovnica na posebnem tiskanem obrazcu A4 (SI 5 -18), jo

_V kosovmc i'so po JUS AAO 113 popisani vsi deI|
narisanega sestava z vsemi podatki, ki so potrebni za
sestavo te konstrukcijske enote, tj. zajema vse dele, tudi
tiste, ki jih rifemo. Za vsako pozicijo sta predvideni dve
vrsti za vpisovanje podatkov. Priénemo jih vpisovati vedno
v zgornji vrsti. Ce pusdamo v kosovnici med sklopi proste
vrste za morebitne dodatne pozicije, so tudi te vrste

tekoce odtevilGene.
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5.15. Vzorec za glavo delavni$ke risbe
(v pravi velikosti)

Pomen oznaéb in okrajav v glavi in v kosovnici:

Poz
Kos
EM
Naziv
Ozn.

lzdel.

Kontr.
K. std.

zaporedna pozicijska Stevilka

Stevilo kosov za konstrukcijsko enoto

enota mere za koli¢ino iz polja 2

navajamo ga vedno v ednini, ¢etudi je ve¢ kosov
oznacbha spremembe, oznadimo jo z zaporedno
Stevilko ali érko (npr. 01,02, ... alia, b,c ...}
izdelal, ime osebe za podatke na risbi

kontroliral, ime osebe, ki je opravila kontrolo risbe
kontroliral uporabo standardov JUS in drugih
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5.3
D Naziv: ¢
fzdel. .
i
Kstd _ : an
Horlr
St risbe: List: _ v
.
Nodom: 1vadom 2
-5,16. Vzorec glave za $oisko risho
_E_ A Masa : Merilp :
N
Dalur] Naziv:
A
K sid.
Hontr
St risbe List:
4
Oz0) Spremembg ] One Lime om. {adom z
5.17. Vzorec za glavo sestavne risbe
Poz. | Kos £EM | Naziv Standard - karaiteristike Opombe
e @I Masa: Merilo:
Datu Nuzjv:
fzdel
Kstd
St. risbe: List:
{.
Qzn.|Sprememba Dne ime Nadom : | Nadom. z :
' 5.18. Vzorec za kosovnico formata A4
Naziv: List:
St. risbe: L

5.19. Deljena kosovnica za risbo vedjega formata, razdeljenega
- na male formate
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5.3 Popravki in tabela sprememb

Ce na e izdelani risbi nekaj dopoinimo ali spremenimo
podatek, npr. koto, je to popravek. Utemeljitev in ustfezno
odobritev spremembe podamo v posebnem sporodilu, pri
samem popravku pa vpisemo v krog ~ @ 6 mm oznacbo
spremembe. Popravek moramo navesti v tabeli sprememb
skupaj s Stevilko sporoéila in datumom spremembe, za
kar uporabimo lahko tudi ve¢ vrst.

5.4 Deijena kosovnica

Pri serijski mnoZinski izdelavi izdelamo za vsak del
posebno risbo, :

Za izdelavo posameznih izdetkov ali le majhnega stevila
teh pa risemo veékrat tako, da razdelimo velik risalni
format na manj$e standardne formate, v katere nariSemo
posamezne dele (Sl. 8-7). Kopijo take risbe lahko v delav-
nici po formatih razrezemo. V tem primeru imamo tudi
kosovnico deljeno (SI. 5-19). Stevilka risbe je za vse ista,
razlikujejo se le Stevilke pozicij.

5.5 Zgibanje risb

Matric ne zgibamo, ker se zloZzena matrica rada lomi,
temveé jih hranimo razprostrie ali v zvitkih.

Zgibamo pa kopije (vse formate, vedje od A4} zaradi
lazjega shranjevanja v mapah in registratorjih ter zaradi
podiljanja. JUS A. AD.105 navaja dva nacdina zgibanja:
zgibanje za prosto vlaganje v mape in zgibanje za shranje-
vanje v registratorjih in za vezavo. V obeh primerih zla-
gamo kopije tako, da ostane glava vidna in v vodoravni
legi.

Zgibanje za prosto vliaganje v mape in
predale;

Format A3 zloZimo kakor polo papirja, tako da ostane
glava vidna (St. 5-20a).

Format A2 zaénemo zgibati po dolZini pri glavi. Zadnji je
preéni zgib (SI. 5-20b).

Format A1 prepognemo trikrat po dolini in enkrat po
&irini (Sl. 5-20c¢).

Format AO zganemo petkrat po dolzini in nato dvakrat
po Sirini. Vedno zagenjamo zgibati pri glavi (Sl. 5-20e).

Zgibanje kopij zaregistratorjein zave-
zavo:

Format A3 preganemo pri glavi v irini 185 mm, ostanek
pa tako, da je ceiotna &irina 210 mm (5i. 5-21a).

Format A2 preganemo §tirikrat {SI. 5-21b), format A1
Sestkrat (Sl. 5-21c), format AQ zganemo desetkrat (SI. 5-
21e). Enak postopek je tudi pri zgibanju podaljSanih for-
matov (Sl. 5-21d).

Risbe laze zgibamo, &e uparabljamo za to ustrezne
gablone (SI. 5-21a), iahko pa zgibe oznagimo v robu risbe
s 5 mm dolgimi in enako debelimi &rticami kakor okvir
(Sl. 5-10).
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5.20. Zgibanje risb za mape (gl
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5. Formati in opisovanje rish
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e) Format AQ
5.21, Zgibanje risb za registratorje

dLoAo A0 Al
g} A7 A2 Al A3 A0
A2 A3
210 192 185 130 120 |

5.21a. Sablone za zgibavanije risb

5.6 Osteviléenje in hranjenje risb

Nagin osteviléenja risb s standardem JUS M.A0.040 ni

dotoéen in se ravna po obiéajih tovarne. Manj$i obrati, pri .

katerih $tevilo risb ni veliko, uporabljajo veékrat kar
tekoCe osteviléenje. Risbe dobe Stevilke po vrsti, kakor so
bile izdelane. Ker iz znaka ne moremo cod¢itati, kateremu
izdelku risba pripada, dodajajo v nekaterih obratih $e
znak ali stevilko objekta, za katerega so bile risbe nare-
jene, npr. 27 201 (27 = Stev. objekta, 201 = tekota Ste-
vilka risbe). Druga podjetja dodajo pred stevilko Se veli-
kost formata npr. A3-27010, da so risbe tudi hranjene po
skupinah formatov.

Pri uporabi tipiziranih delov pa je ugodnej3e ostevilge-
nje risb po tipskih skupinah. Pri tem sistemu oSteviléenja
50 vsi elementi izdelka doloéene vrste razdeljeni na sku-
pine in sklope po svoji tipi¢nosti, npr. po funkciji. Vsaka
teh skupin ima svojo stalno Stevilko, s Katero so oznadene
vse risbe, ki spadajo v to skupino. Ker se ti deli med seboj
razlikujejo, imajo deodatne zaporedne Stevilke skupine,
njenega sklopa ter stevilke dela v sklopu (SI. 5-22).

Osteviléenje po tipskih skupinah omogoga konstruk-
torju, da lahko pri snovanju novega dela poisce risbe
elementav, ki so po obliki in merah pribliZno enaki. Ce so
razlike majhne, lahko na transparentni kopiji narise spre-
membe in je tako risba v najkraj§em éasu gotova.

Pri mnozinski proizvodnji se veckrat izdelajo postopne
risbe, ki podajajoc posamezne faze izdelave nekega ele-
menta, kakor si tehnolosko slede. Element je prikazan na
vsaki risbi tako, kakor je videti po izvrSeni delovni opera-
ciji, za katero je risba narejena. Ce je npr. potrebno Sest
delovnih operacij, bo dei narisan Sestkrat, na vsaki risbi
pa bodo navedene le tiste kote z dovoljenimi odstopki, ki
jih potrebujemo za izvriitev in kontrolo te operacije. Tako
delavec ne iS¢e mer med mnozico kot, ki so v celoti za
izdelavo tistega dela potrebne. Tak§nemu nacinu risanja
mora biti seveda prilagojen tudi sistem ostevilCenja risb.

Originalne risbe {matrice) hranimo po izdelavi in pre-

- gledu v arhivu risb. Tehniéne risbe so pomembno imetje

tovarne in morajo biti zato skrbno hranjene in registri-
rane. Med dokumente, ki jih hranimo, spadajo tudi trdno-
stni preraguni in skice.

Arhivar, ki vodi kartoteko risb, izdaja matrice le proti
potrdilu konstrukeijskemu biroju, da opravi na njih spre-
membe, ali kopirnici, da izdela potrebno $tevilo kopij. O
izdanih kopijah vodi arhivar evidenco, da jih lahko, e je
bil napravljen na matrici popravek, takoj umakne iz proiz-
vodnije in zamenja z novimi.

1418-10206.1.

vrsta izdelka (Zerjavni maZek)
tipska skupina (vrvni boben)
tekoca Stevilka v skupini
sklop v skupini

Stevilka dela in format rishe :
5.22 O#teviltenje po tipski skupini
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